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Druck-, Form- bzw. Gummitudizylinder fur Offset-Rotationsdruckmaschinen 
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■Die Erfindiung?.betrifft eiaen iDnuck-, «For!m- Oder Gutmmi- 
tuchzylinder fur Offset- Rotation sdruckmascbinen. 
Bis her sind Dnuck-, Form- bzw. Gu'mmituchzyHinder an 
Offsetdnuckmasdvinen in GuBaasfuhnung bekannt. Der- 
artige Zy Under hob en den Nachteil, daB sle eine un- 
scharfe «und schlechte Fairbuberlagenung der Raster her- 
vonrufeh. AuBerdem ist gieBtechnitsch die Herstellaing ge- 
gossener Zylinder mit Abmessungen uiber 1400 mm Lange 
schwer zu beherrschen, so daB ein hoher GieGereiaus : ~ 
schuB die Folge ist.' Umfangreiche Spannungs- und 
5chw.ing<ungsme$sungen haben ergeben, daB g/egossene 
Zylinder eirne sehr niedrige Eigenfrequenz besitzen und 
daher eine zu groBe l>urckbiegiung von > 0,05 mm auf- 
weisen, wodurch Fehldrucke entstehen. Nachteilitg ist 
auBerdem die gegossene Ausfuhrung infolge Miner 
Schwere und der damit erforderlichen starken Funda- 
mente fur die Rotations m a schine. 

Zweck der -Erfindiung ist, Fehler beiim Daicken zu vermei- 
den, auBerdem eine lesdhtere Ausfiihnung der Zyliimder 
and' Mascbinenfundainente und eine damit verbuwdene 
Senkung der Kosten zu erreichen. 

Der .Erfindung Jiiegt die Aufgaibe zugnurtde, in der Eigen- 
frequenz giinstigere Zylinder zu entwickeln, die trotz 
groBer Langenabmessungen von iiber 1400 mm Mantel- 
lange keine groBeren Durchbiegungen als 0,05 mm und 
Eigenfrequenzen ibis 200 Hz aufweisea 
Die Aufgabe wind erfindungsgemaB wie folgt gelost: 
Die erfrndungsgemaBen Dnuck-, Fonm- und Gummiituch- 
zylimder fur Offset- Rota tionsdruckmascbinen In SchweiB- 
ausfuhrung bestehen jeweils aus eiinem inneren und 



auBeren Mantekohr, zwischen denen srtch Distanzwinkiel 
bzw. Stege zur Versteifung befinden, die an beiide Rohre 
vorzugswefee durch C02-Kehlinahtschweiftung ange- 
schweiBt srnd. Dabei sind die Drstanzwin-kel oder Stege 
mit dem inneren Rohr durch beiderseitige Kehtnahtschwei- 
Bung und ;mit dem auBeren Mantelrohr mitftels einseati- 
ger KehlnahtschweiBiuing verbundem. An den Stirnseiten 
sawohf des inneren als audi des auBeren Rohres sirtd 
Lagerzapfen eingeschweiBt, wabei die Rohroffnungen fur 
dihe entsprechend geformten Lagerzapfen eine Aufnahme 
bilden, welche die Zentaienung schon vor dem Enschwei- 
Ben der Zapfen in beiden Rohnen ganantiert AuBerdem 
list die Spannaufnahme der Druckefemente, wie Gummi- 
tuch u. dgl., iin das auBere Mantel rohr eSingesetzt und 
mit diesem vorzugsweise mittels einer halben V-Naht 
bzw. miit dem tmneren Rohr oder den dazwischen ange- 
ordneten Stegen durch beidersei tig e KehlnahtschwefiBung 
verbunden. 

Die Vorteile der erfindungsgemaBen ZyMnder liegen vor 
allem dariin, daB bei den geschwei Bten Druck-, Form- 
bzw. GurnrniituchzyNndern durch ihre hobere Eigehfre- 
quenz und die maxlimale DuraHbiegunig von 0,05 mm 
keine FehlaVudce mehr auftreten. AuBerdem zeichnen sich 
die geschweiBten Zylinder durch niedrigere Herstellungs- 
kosten und durch <ihr wesentlich geringeres Gewicht ge- 
genuber gegossenen Zylindern ous, so daB diie Maschi- 
nenfundamente leichter dusgefuhrt werden konnen. 
Die Effindung wi-nd on Hand von drei Ausfiihrungsbei- 
spielen ndher erlautert. Es zeigen: 
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Fig. 1 : einen Druckzyliinderi'm Querschnitt, 

Fig. 2: einen FonmzyKnder iim Querschnitt, 

Fig . 3 : ei pen Gum mituchzy li nd er dim Quersch nitt, 

Frg. 4: einen Zyh'nder nach Rg. 1 i<m Ldngsschnitt. 

Der Aufibau der drei Zylindertypen fist g I each. Sie unter- 
schekten snch lecUgliich durch verschiedene Spannaufnah- 
men der Drucloelemente, wie Druckplotte, GummJtuch 
und Aufzug. Der Zylinder besteht jeweils a us einem 
diiBeren Manteirohr 1 und einem inneren Rohr 2, wobei 
zwei oder drei Distanzwinkel ibzw. Stege 3 nach erfolgter 
Heftung vorzugsweise durch C02^Kethlnohtschwei6ung mit 
dem 'inneren Rohr 2 bzw. mit dem duBetfen Mantelrohr 1 
verbunden sind. Die Kehfnahtschweiftung wird in be- 
kannter Weise so diurchgefiihrt, daB jewels erst eine Stelle 
jedes Wtinkels oder Steges 3 am Umfang des inneren 
Rohres 2 und spdann die Stege 3 an den gegenuberlie- 
gemden Seiten angeschweiBt jwenden, wodurch die an- 
fangs eingetretenen SchweiBspannungen konrvpensiert 
werden. Danach wind das innere Rohr 2 mat den ange- 
schweiBten Distanzwinkeln oder Stegen 3 in das duBere 
Mantelrohr 1 eingeschoben, worauf das Heften und ein 
iversetztes AnschweiiBen der Steg- bzw. Winkelenderi an 
das (Mantelrohr 1 mittels einseitiger KehnahtschweiBung 
erfolgt, mm die SchweiBspannungen auszugleichen. An 
den Stirnseiten des auBeren Mantel rohres 1 und des 
Snneren Rohres 2 sind Lagerzapfen 4 eingeschweiBt, die 
durch Hh re Form nicht nu-r eine Gewichts- und Materia I- 
einsparung ergeben, sondern -sich gleichzeitig derart an 
das innere Rohr 2 und an den Au Ben mantel 1 anpasseh, 
daB .sie vor und wahrend des BmschweiBens sowohl in 
dem inneren a Is auch in dem QUBeren Rohr zentriert 
sind. Die Spannaufnahme 5 der Druckelemente fst in das 
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duBere Mantelrohr 1. eangesetzt und mit diesem voraugs- 
weise mittels eiher halben V-Naht bzw. mit dem inneren 
Rohr 2 oder wit den dazwlschen aogeordmeten Stegen 
durch beiderseitige KehlnahtschwelBung verbunden. Da- 
bei list die Aufnahme 5 je nach Verwendung bei Druck-, 
Farm- oder Gummizylindern unterscbiedWch aiusgefuhrt. 



Paten tansp ruche: 

1. Druck-, Form- bzw. GummituchzyJi-nder fur Offset- 
Rotation sdnu dem a scfoinen, dadurch gekennzeichnet, daB 
er aus eirnem inneren Rohr (2) und einem auBeren Man- 
telrohr (1) besteht, zwischen denen siich Distanzwinkel 
oder Stege (3) zur Versteifung befinden, die an beide 
Rohre (1; 2) vorzugsweise durch C0 2 -Kehlnahtschwei- 
Bung angeschweiBt sind, wobei die Distanzwinkel oder 
Stege (3) -mit dem inneren Rohr (2) durch beide rseitige 
und milt dem auBeren Mantelrohr (1) durch emseitige 
KehlnahtschweiBting verbunden srnd, und daB an den 
Stirnseiten des 'inneren Rohres (2) und des auBeren 
Mantel rohres (1) lagerzapfen ei'ngeschweiBt smd. 



2. Druck-,. Form- bzw. Gummituchzyttnder nach An- 
25, spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Offmingen 
des iinneren Rohres (2) und des auBeren Mantel rohres (1) 
fur die entsprechend gefonmten Lagerzapfen (4) eine 
Aufnahme darsiellen, welche die Zentrierung der Zapfen 
(4) schon vor dem "BinschweiBen derselben in beiden 
so Rohren (1 ; 2) garantiert, und daB eine Aufnahme {5) 
. fur die Spa nn ein nichtung der Druckeleimente,. Wiie Druck- 
platte, Gummituch und Aufzug, mit dem auBeren Man- 
telrohr (1) vorzugsweise mittels einer halfoen V-Naht 
bzw. .mit dem iinneren Rohr (2) oder mit den dazwischen 
35 angeordneten Stegen «(3) "durch befderseitiige Kehlnaht- 
schweiBung verbunden 1st. 
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